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ＮＣ工作機械入濡 αか月学習
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ＮＣ工作機械入門（上）

１３くじ
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第１章ＮＣ工作機械の歴史－－－－－－－－－－－－－－－-－－－－－－－１

（１）数値制御とはＩ

（２）ＮＣの誕生４

（３）アメリカ・ヨーロッパにおけるＮＣの発達夕

（４）日本におけるＮＣの開発８

（５）ＮＣの普及８

（６）昭和60年代及び平成初期１２

（７）最近のＮＣ工作機械１７

（８）パソコンＮＣ２０

１

第２章ＮＣ加工のメカニズムとプログラム-------------------”

（１）プログラムから加工までの流れ率

（２）送り機構要

（３）誤差の補正３ｚ

（４）同時制御３３

（５）座標軸の定義３７

（６）ＮＣ装置鍵

（７）キーボードからの入力〃

（８）ブロックの構成４８

（９）機械の動作幻

（１０インクレメンタル方式とアブソリュート方式宝

⑪小数点入力と雅数入力”

（､）準llli機能（Ｇ機能）”

⑬補助機能（Ｍ機能）の

（14）主軸機能（ｓ機能）“

⑪工具機能（Ｔ機能）の

０６）送り機能（Ｆ機能）“
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第３章ＮＣ加工の効果と留意点一一---------------------------刀

（１）ＮＣ加工の手順刀

（２）ＮＣ加工の効果毒

（３）加工時間の短縮市

（４）効果のでない作業８１

（５）段取時間の短縮〃

（６）省力化８行

（７）ＮＣ加工の精度”

（８）品質維持及び検査”

（９）ミス加工の防止”

（１０生産工程への影響，盛

第４章ＮＣ加工の経済性一一一一・

（１）機械の償却，７

（２）稼動率”

（３）プログラミング澱”

（４）ＮＣ加工の適用範囲１０１

（５）加工コストＩＤＢ

－－－－－－~~~....~~一一~-~~---------------------－，フ

lⅢⅡＩⅡⅡⅡＩＩＩＩＩＩＩ１ｍ【、・・・・・・・・・・・・・・・｡ ﾛUHUUUUBBuBUH■ＢＵ１

Ⅱ



玲麟､ｴリ

Ⅱ

１５:9K．《｡｡,
■｢



【

ＮＣ工作機械入門（下）
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第５章ＮＣフライス盤のプログラミング－－－－－－－－－－－－－－－－－－－０
（１）座標系の設定０

（２）インクレメンタル方式とアブソリュート方式３
（３）機械の基本動作３

（４）平面指定１０

（５）動作モード１１

（６）ドウエル（GO4）１Ｊ

（７）工具長の補正辺

（８）工具径補正Ｉ夕

（９）工具位置オフセット２３

（１０側面加工の実際例”

（、特殊曲線の加工”

第６章マシニングセンタのプログラミング－－－－－－－－－－－－－－－－－－金
（１）マシニングセンタの種類と特徴鐙

（２）自動工具交換装置（ATC：automatictoolchanger）妙
（３）周辺装置史

（４）座標系の設定万

（５）工具交換”

（６）固定サイクル”

（７）サブプログラムの

（８）固定サイクル及びサブプログラム例応
（９）カスタムマクロの
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２か月目学習(T－２）
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第７章ＮＣ旋盤のプログラミング－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－”

（１）ＮＣ旋盤の種類とその構造７７

（２）複合切削８０

（３）実際の加工例狸

（４）座標系の設定＄

（５）工具及びオフセット（工具位置補正）８７

（６）工具オフセット値の入力”

（７）加工基準点設定，Ｉ

（８）主軸回転数ｍ

（９）ＮＣ旋盤のインクレメンタル方式とアブソリュート方式”

（１０面とり，４

⑪加工の繰り返し”

⑫テーパ削り”

（13）ノーズＲ補正Zoo

（u）円弧補間１０４

（15）複合形固定サイクル１０５

（１０ドウェル及びマシンロック１１０

０７）ねじ切り１ｍ

第８章ＣＡＤ／ＣＡＭ‐-----------------------------------12ｚ

（１）ＣＡＤｚ２Ｉ

（２）二次元作図１ｍ

（３）図形モデル１２４

（４）アプリケーションｚ２６

（５）ＣＡＤの効率的な使用方法１２６

（６）自動プログラミング、７

（７）三次元加工１３０

（８）三次元図形の定義１３Ｊ

（９）ＮＣとしてのＣＡＭＩ３２

第９章生産システムー－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－137

（１）システム化の必要性１３７

（２）ＤＮＣの手順Ｉ鍵

（３）ＦＭＣＩ饗

（４）ＦＭＳＩ４７

（５）ＦＴＬＩ”

（６）大規模ＦＭＳとＦＡＩ笏

（７）ＣＩＭｴア
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