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ｂ、計算方法Ｊ１

練習問題１４

第２章原価計算一一一一一一一一一一一－－－…－－－－－－－－－…－－．１７

原価計算の意味－－－－－－…－－－－－－－－………－－－－．－－－－－…-11
（１）原価区分２０

（２）原価要素２２

ａ、材料費２２

ｂ、労務費２‘

ｃ、経費２４

（３）製造間接費の配賦２ｊ

ａｏ直接賛と間接費２，

ｂ・部門費計算２６

Ｃ・部門共通費の配賦２７

．．.補助部門費の製造部門費への配賦２７
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(4)個別原価計算２８

練習問題３４

第３章標準原価計算と考慮を必要とする原価一一一一一－－－－－－－－－－３７

1．標準原価計算とは－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－３，

（１）標準原価の設定４０

ａ・標準直接材料費の設定４０

ｂ、標準直接労務費の設定４０．

ｃ・標準間接費の設定４１

（２）原価差異の分析４１

ａ・直接材料費差異４ｌ

ｂ・直接労務費差異４２

ｃ・製造間接費差異４４

２．考慮を必要とする原価…－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－４７

（１）機会原価４７

（２）差額原価４８

（３）埋没原価＃，

練習問題，Z
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第４章損益分岐点分析一一一-－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－づ３

肥損益分岐点とは－－……－－－－－－…－－－－－－－－－－－－－－－づう

（１）固定費〕６

（２）変動費＞６

２．損益分岐点図表－－－－－－－一一一一一一一一－－－－－－－－－－－－－，７

（１）損益分岐点図表の描き方,７

（２）損益分岐点と限界利益>,

（３）損益分岐点公式６０

（４）安全余裕率と損益分岐点比率６１

（５）費用分解の方法６２

ａ、個別費用法６２
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ｂ、高低法の

Ｃ・スキヤツタグラフ法（散布図法）６４

．．最小二乗法の

練習問題６８

第５章原価低減のためのアプローチ－－－－－．－－－－．－:－…－－－－７１

1．原価低減の重要'性－－－－－－－－－－－－－－…－－……－－－－－－－７３

２．ＶＥ手法による原価低減－－－－－－－－－．－．－－－－－－－－－７６

（１）ＶＥとは７６

（２）ＶＥジョブプラン７６

（３）ＶＥ対象物の選定７７

（４）機能分析７８

ａ．、機能分析とは７８

ｂ・機能の定義７１

Ｃ・機能の整理７１

．．機能の評価７１

（５）改善案の作成と評価８０

ａ・アイデアの発想８１

ｂ・アイデアの概略評価と改善案の作成８２

Ｃ、改善案の詳細評価８２

（６）改善提案とフオローアップ８３

３．｜E手法による原価低減－－…－－－－－－－－－－－－－．－－－－－．８ブ

（１）ＩＥの定義と目的８>

（２）生産体系におけるＩＥの対象８６

（３）ＩＥ意識８７

（４）ＩＥの定石８８

（５）改善の考え方９１

（６）改善目標の決め方９２

（７）改善の方法，４

ａ・分析的方法，‘
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設計的方法（デザインアプローチ）

現場での生産`性向上，８

総作業時間と実作業時間9８
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