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(3)標準時間の構成

ａ，標準時間の内容

ｂ・標準時間の求め方
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（１）生産対象の研究８１

ａ・製品・部品分析８９

ｂ・価値分析８１

（２）加工分担の研究９１

蟻騰

咋
函
囮
昨
Ⅱ
川
広
？
仏
Ⅲ
川
面
加
和
昭
Ｍ
Ｌ
０
昨
い
〃
脚
肛
禺
Ｆ
虫
Ｋ
回
、
ｗ
切
壯
●
貯
門
旧
肋
Ｗ
ｎ
ｎ
ｗ
Ⅱ



１
１

！か
い
叱
再
肋
町
眠
鈩
、
い
鰯
野
腐
岬
間
廠
臨
海
噸
歸
齢
砺
眸
醗
恥
脚
呼
畔
鴎
か
叱
跳
醒
茜

’
菫
ｒ
０
ｑ
ｆ
０

ａ・加工経路図９２

ｈ余カ分析９３

(3)マテリアルハンドリングと配置の研究９３
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２．時間研究------------------------------－－－－－－１０８
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ａ・観測板１０８
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ｂ、移動距離Ｉ２４
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６．習熟曲線一一一--------------------------------------121
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練習問題１３２
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（２）作業改善に関連する諸技法１３７

ａ・パレート図Ｊ３７
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（２）生産性の指標１４７

ａ・労働生産性の指標１４７

ｂ、設備および原材料生産性の指標１４８
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