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３。現場の作業管理（第一線管理者の任務)－－－－－－－－－－－－－８
練習問題１０

第２章作業の標準化一-－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－１３

小作業の標準化－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－--1）
（１）標準化の必要性１１

（２）方法標準と時間標準１６

２，作業標準一-－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－--17
（１）作業標準の意義１７

（２）作業方法の標準化による効果１７

（３），作業標準書の様式１８

（４）作業標準のもつべき要件２０

ａ、目的が達成できるような手段を示す内容であること２０
ｂ、異常の場合の処理のとりかたを示すこと２１

ｃ・改訂が容易に行なえるような形式をとること２１

３．標準時間－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－-------22
（１）標準時間の意義２２
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(3)標準時間の構成

ａ，標準時間の内容

ｂ・標準時間の求め方
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（１）方法研究と作業測定３ｺ

（２）作業研究の手順”
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２.作業研究の歴史---------------------------－--------43
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３．作業研究の手法--------------------------－----------46

（１）方法研究４６

ａ，工程分析４６
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（１）工程という概念”

（２）製品工程分析〕６
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ａ・製品・部品分析８９

ｂ・価値分析８１

（２）加工分担の研究９１

蟻騰

咋
函
囮
昨
Ⅱ
川
広
？
仏
Ⅲ
川
面
加
和
昭
Ｍ
Ｌ
０
昨
い
〃
脚
肛
禺
Ｆ
虫
Ｋ
回
、
ｗ
切
壯
●
貯
門
旧
肋
Ｗ
ｎ
ｎ
ｗ
Ⅱ



１
１

！か
い
叱
再
肋
町
眠
鈩
、
い
鰯
野
腐
岬
間
廠
臨
海
噸
歸
齢
砺
眸
醗
恥
脚
呼
畔
鴎
か
叱
跳
醒
茜

’
菫
ｒ
０
ｑ
ｆ
０

ａ・加工経路図９２

ｈ余カ分析９３

(3)マテリアルハンドリングと配置の研究９３

ａ・運搬工程分析９４

ｂ・活性示数９）

ｃ・システマティックな配置計画９６

（４）時間的経過の研究９８

ａ、日程分析９８
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（１）・作業測定の目的１０〕

ａ・非生産要素の除去１０）
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（２）標準時間の設定手順10,

２．時間研究------------------------------－－－－－－１０８

（１）時間観測の用具ＩＯ８

ａ・観測板１０８

ｂ，ストップウオッチ１０８
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（３）要素作業への分解１０９

（４）ストップウオッチの操･作法ＩＩＩ
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ａ、稼働分析の意義ｌＤ
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４．ＰＴＳ---------------------------------－－－－－－－－－－１２１
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ｂ,ＰＴＳの特色１２１
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ｂ、移動距離Ｉ２４
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６．習熟曲線一一一--------------------------------------121
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練習問題１３２

第７章作業改善－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－--13〕

１．作業改善-------------------------------------137

（１）作業改善の意義と目標１３７

（２）作業改善に関連する諸技法１３７

ａ・パレート図Ｊ３７
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ｃ、その他の指標１４８
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